HORNOS
ELECTRICOS - GAS - GASOIL

Los hornos de mas fiabilidad
para el ceramista mas exigente...
para la industria ceramica de hoy...

HORNOS DEL VALLES, S.A. ha disefiado y fabricado hornos durante largos
afos, por lo que hemos conseguido desarrollar la experiencia técnica necesaria
para fabricar los hornos mas resistentes y fiables que necesita el ceramista
mas exigente. Nuestra amplia gama de hornos ha sido concebida tanto para el
pequeno taller como para la industria ceramica y decoracion. En su
construccion hemos tenido en cuenta que han de realizar funciones de una
manera continuada, siendo por tanto de una gran robustez. Sus caracteristicas
principales reflejan la técnica y el “saber hacer”, resultado de muchos afos de
experiencia de una organizacion que se ha ganado la confianza de todos sus
clientes, disponiendo de un stock y personal especializado en las distintas
zonas de Espana.

CARACTERISTICAS GENERALES :

e Muy bajo consumo.

¢ Rapidez en coccion y enfriamiento.

e Cuadro de control automatico incorporado
con doble pirometria de seguridad.

e Extremadamente resistente.

¢ Regulacion de chimenea vy tiro a voluntad.

¢ Modificacion de potencia y medidas bajo
consulta.

e Fabricacion bajo normativa CE.

SERVICIO:
Con cada horno se entrega un manual de instrucciones junto con la garantia.

GARANTIA: 2 afios.

TECNO-PIRO / FORMAGAS - HORNOS DEL VALLES, SA.

Representante:  J.L. VICENTIZ, SL. - SUMINISTROS CERAMICOS
B° Ugarte, s/n - Pabellén 1 - Nave 10 - 48110 GATIKA (Bizkaia)
TIf.: 94 - 6156599 - 6156749 - FAX : 94 - 6155884

e-mail : vicentiz@vicentiz.com
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Caracteristicas técnicas generales de los Hornos
TECNO-PIRO / FORMAGAS

ESTRUCTURA .- Totalmente indeformable, construida en chapa de acero plegada y soldada a
bastidor construido con perfiles de acero. |Interior y exterior tratado contra la corrosion y
acabado con pinturas epoxis de gran dureza y resistencia al calor.

Los modelos PLUTON (eléctrico) y HGP (gas) se construyen con chapa de acero inoxidable en
forma cilindrica.

RESISTENCIAS.- Hilo Kanthal bobinado en espiral, distribuidas en las paredes laterales y

solera del horno (mod. Benjamin 1/3 y Plutdn sélo en laterales) para una perfecta distribucion

del calor. Son facilmente recambiables con conexiones en la parte posterior y soportadas

segun modelo :

¢ HORNOS CON AISLAMIENTO DE LADRILLO AISLANTE: En canales de refractario
totalmente recambiables, quedando las resistencias protegidas de posibles golpes.

e HORNOS CON AISLAMIENTO DE FIBRA : En tubos ceramicos y éstos sobre unas piezas
de concepcién especial Tecno-Piro de facil sustitucion.

PUERTA.- Totalmente indeformable y estanca, con bisagras o dispositivos de cierre Tecno-
Piro de facil manejo y goznes de giro situados en la parte derecha del horno salvo indicacion
contraria. Aislamiento de puerta con fibra ceramica o ladrillo aislante segun modelo. Provista de
mirilla.

CAMARA DE COCCION.- Se construyen en dos tipos : con fibras ceramicas o con ladrillos
refractario-aislantes de baja densidad. Empleando las mas avanzadas técnicas de montaje,
con ello aseguramos una larga vida del horno y un facil mantenimiento del mismo. Tanto las
paredes como el techo y puerta se construyen dandole el grosor necesario para asegurar un
coeficiente global de transmisién 6ptimo. Esto hace que el rendimiento térmico sea el maximo.
Los marcos de la puerta y del horno son montados con ladrillos aislantes de densidad 0,7 a 0,9
por ser los puntos de mas desgaste al uso, consiguiendo un horno de gran robustez y bajo
consumo energetico.

VAGONETAS.- Totalmente modviles, sin vias ni cimentacion especial, pudiéndose desplazar
por cualquier lugar gracias a las ruedas con banda de rodadura en goma especial. Las ruedas
traseras de cada vagoneta son completamente giratorias, dirigidas directamente mediante una
barra, con lo que se consigue una maniobrabilidad total. Su entrada al horno va guiada por
cojinetes en el horno y en la vagoneta, quedando totalmente ajustada mediante cortafuegos
efectuado por los ladrillos y cuchilla con el arenero.

CHIMENEA .- Situada en el techo y articulada manualmente por el lateral del horno o accionada
automaticamente por un motor en las temperaturas programadas en el microprocesador
(opciéon Chimenea Motorizada). Los modelos ALFA y BETA disponen de orificios regulables en
su parte inferior para acelerar el enfriamiento del horno a voluntad.

CUADRO DE CONTROL .- Los equipos estan disefiados para poder efectuar las cocciones sin
tener que estar pendiente del horno (1). Va incorporado en el lateral derecho del horno salvo
indicacion contraria. En el interior estan los relés necesarios para su funcionamiento y bornes
de conexién a la red. En su parte frontal incorpora un microprocesador para efectuar las
siguientes funciones : seguimiento de la temperatura del horno, regulacion de la subida de
secado, regulacion de la temperatura final y tiempo de mantenimiento. Los programadores
PT-4T y 4900 incorporan ademas las opciones de puesta en marcha a una hora prefijada y el
4900 la apertura y cierre de chimenea de forma automatica. En cumplimiento con la normativa
CE, todos los equipos van provistos de doble pirometria de seguridad.

SEGURIDAD PERSONAL.- Todos los hornos TECNO-PIRO / FORMAGAS se construyen con
los niveles mas altos de seguridad, cumpliendo la normativa CE vigente y prestando
especial atencion tanto al aislamiento eléctrico como al del calor.

) Nota : Los modelos de gas HGP, HGC y HG en su version estandar van equipados con
indicador y cafa pirométrica. Bajo demanda se puede automatizar el proceso mediante
programador y electro-valvulas.
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SUMINISTROS CERAMICOS

B° Ugarte, s/n. - Pabelldn 1 - Nave 10 - 48110 GATIKA (Bizkaia)
TIf. 94-6156599 - 6156749 - FAX. 94-6155884 - e-mail : vicentiz@vicentiz.com

HORNOS ELECTRICOS - Serie 3100
Para Esmaltes sobre metal

Temperatura méaxima recomendada 1050 °C

Estos hornos han sido |
disefiados para la "
coccion de esmaltes
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e Resistencias con hilo de Kanthal en espiral colocadas en placas de refractario tanto en los
laterales como en el suelo. Las placas con resistencia son facilmente recambiables por el usuario.

e Construccién en chapa de acero plegada para darle mayor rigidez, totalmente indeformable y
pintada con pinturas epoxis de gran dureza y resistencia al calor. La estructura del horno dispone
en su base de dos tubos cuadrados de hierro para aportar mayor solidez.

e Aislamiento realizado con ladrillos aislantes de muy baja densidad y conductibilidad térmica,
permitiendo reducir al minimo las pérdidas de calor.

e Puerta provista de mirilla y aislada con panel de fibra ceramica, permitiendo un perfecto ajuste con
el frontal del horno. Cierre de facil manejo.

e Se suministra con cable y clavija de dos fases + tierra para conectar a la red de 220 V

e Garantia: 2 afios.

MODELO CABAT"I'EAD MEDIDASJ::’ERIORES MEDIDAS Eﬁ,TERIORES poTENCIA | PESO
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO [ ANCHO | FONDO | ALTO w Kg

3101 4,6 185 250 100 372 415 315 2000 29
3102 7,5 250 300 100 436 465 315 2500 38
3103 9,3 310 300 100 500 465 315 3000 45

Equipos y elementos opcionales:

Cuadro C-12 digital Cuadro C-12 analégico Cana C-100 Accesorios

Cuadro C-12 digital: Pirometro automatico digital tipo “K” 1200 °C. Realiza un mantenimiento
indefinido con seguimiento de la temperatura interior del horno durante toda la coccion. Piloto de
linea. Piloto de carga de resistencias.

Cuadro C-12 analdgico: Pirometro automatico digital tipo “K” 1200 °C. Realiza un mantenimiento
indefinido. Piloto de linea. Piloto de carga de resistencias.

Caia C-100: Termopar tipo “K”. Cable compensado para su conexién con el cuadro.

Accesorios: Pala de 500 mm. largo con mango de madera. Rejillas de acero inoxidable en tres
medidas: 175x240 (modelo 3101), 240x290 (modelo 3102) y 290x290 (modelo 3103)
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HORNOS PARA FUSING - Modelo GAMMA

Fabricacion bajo normativa CE
Cuadro de control mediante MICROPROCESADOR HC-300 con doble pirometria de seguridad.
Garantia: 2 anos.

GAMMA-70 GAMMA-140

GAMMA-560

Estos Hornos han sido disefiados especialmente para los trabajos de FUSING, CURVADO, DECORACION y
RELIEVES. Para ello se ha tenido en cuenta tanto el disefio como la fiabilidad que necesitan los
profesionales del vidrio, consiguiendo el horno mas robusto y competitivo del mercado.

DIFERENTES APLICACIONES DE LOS HORNOS GAMMA :

FUSING: Pegar vidrios de diferentes colores en capas. Temperatura entre 820 y 900 °C.

COLAJE: Fundir placas de vidrio en moldes. Temperatura entre 850 y 950 °C.

RELIEVE: Moldear placas de vidrio plano sobre moldes de fibra ceramica. Temp. entre 780 y 840 °C.
DECORACION: Decorar sobre el vidrio con esmaltes, oro, calcas, etc. Temperatura entre 550 y 600 °C.
CURVADO: Curvar el vidrio sobre un bastidor hasta tomar la forma en funcién del tiempo. Temperatura
entre 580/680 °C.

Ver caracteristicas al dorso.
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HORNOS MODELO GAMMA

CARACTERISTICAS TECNICAS.

ESTRUCTURA : Totalmente indeformable, construida en chapa de acero plegada y soldada a un soporte del mismo
material para darle la altura idonea de trabajo. Tratada contra la corrosion y pintada con pinturas epoxis de gran dureza 'y
resistencia al calor.

CALEFACCION INFRARROJA : Resistencias de hilo Kanthal colocadas en espiral en el interior de tubos de cuarzo. Los
tubos estan situados en el techo del horno (Puerta). De esta forma se consigue una perfecta transmision y distribucion
del calor. La colocacion de las resistencias en el interior del tubo nos permite garantizar un trabajo continuo y sin
problemas, a pesar de los gases que desprende la coccion del vidrio.

AISLAMIENTO : Montado con fibras ceramicas de muy bajo coeficiente de conductibilidad térmica, permitiendo reducir
al minimo las pérdidas calorificas. Esta colocado por toda la superficie de la camara de calefaccién, dandole el grosor
necesario para asegurar un coeficiente bajo de transmisién de calor y consiguiendo el maximo rendimiento térmico.
PUERTA : Totalmente indeformable con apertura superior. Incorpora amortiguadores para facilitar la apertura y cierre.
CAMARA DE CALEFACCION : Con fibras ceramicas de gran calidad por toda la camara del horno.

VENTILACION : Provisto de registros con tapones para regular el enfriamiento mediante un tiro natural y también como
mirilla para controlar la coccién.

CUADRO DE CONTROL : Incorporado en el lado derecho del horno, donde van situados los relés de maniobra y
conexion a la red. En su parte frontal va provisto de un REGULADOR-PROGRAMADOR con control mediante
MICROPRECESADOR. Permite almacenar 9 programas distintos de 18 segmentos de temperatura con control de
tiempo y 18 segmentos de mantenimiento, (total 36 segmentos), en cada uno de ellos. Dispone también de puesta en
marcha retardada. Este cuadro estd montado bajo normativa CE con doble pirometria de seguridad, disponiendo de
pirdmetro, termopar y contactor totalmente independientes, desconectando el horno en caso de averia del principal.

Caracteristicas Generales :

Tapa abatible con amortiguadores.
Revestimiento en fibra ceramica.

Equipo de control automatico con programador.
Registros de ventilacion.

Calefaccion infrarroja.

TEMPERATURA MAXIMA : 950 °C.

COTAS Y PESOS.
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V. FRONTAL V. LATERAL
CAPACIDAD | MEDIDAS INTERIORES | MEDIDAS EXTERIORES | POTENCIA | PESO
MODELO UTIL (En mm.) (En mm.)
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO A | B | ¢ KW Kg. |
GAMMA 070 70 500 500 280 1020 935 - 3/5 150
GAMMA 140 140 1000 500 280 1520 935 1100 5/7 200
GAMMA 285 285 1200 850 280 1600 1240 1100 9/12 360
GAMMA 450 450 1600 1000 280 2100 1400 1100 22 400
GAMMA 560 560 2000 1000 280 2500 1400 1100 27 500
GAMMA 765 765 2250 1215 280 2780 1760 1100 30 590
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Hornos para Ceramica
Modelo BENJAMIN

Lider en ventas.

Pensado tanto para los
aficionados mas exigentes como
para los profesionales de la
ceramica y vidrio. Por su
resistencia y facilidad de manejo
también es muy adecuado para
su uso en escuelas.

TEMPERATURA: 1300 °C.

Cuadro de control: Provisto  de
Microprocesador PROT con
9 Programas en memoria.
Cada programa consta de:
Puesta en marcha
retardada, Curva de coccion de 8 tramos en
tiempo, temperatura y mantenimiento.
Desconexion automatica.

Mesa soporte: Opcional.
Garantia: 2 afios.

Estructura: De acero indeformable, tratada
contra la corrosion y pintada con pinturas
epoxis.

Camara de calefaccion: Interior construido
en ladrillo refractario aislante de muy baja
densidad.

Aislamiento: Colocado por toda la superficie de la camara de calefaccion, el grosor varia entre 100 y 125 mm.
en funcion de la capacidad del horno. La excelente calidad del aislamiento permite reducir al minimo las pérdidas
calorificas.

Puerta: Totalmente indeformable y estanca, con dispositivo de cierre de facil manejo y mirilla para el seguimiento
de la coccidon. Montada en fibras ceramicas. Opcionalmente se fabrica en refractario.
Chimenea: Situada en el techo para evaporar la humedad de los materiales durante la coccion.

Resistencias: Fabricadas en espiral con hilo KANTHAL vy distribuidas por las paredes laterales del horno. Los
modelos Benjamin-4 y Benjamin-5 también incorporan resistencias en la solera.

Sistema de seguridad: Normativa CE. Sistema de desconexién automatica al abrir la puerta. Pirometria de
seguridad y doble contactor.

Modelo Litros °C Medidas interiores* Medidas exteriores* Potencia | Peso Tension* Paso***

max [ Ancho | Fondo [ Alto | Ancho | Fondo | Alto Kw. Kg. X puerta
Benjamin 1S 11 1300 210 230 230 425 480 600 2,2 40 Mono 390
Benjamin 28 34 1300 330 300 345 545 550 715 3 63 Mono 460
Benjamin 3S 51 1300 330 340 460 545 590 830 4,2 90 Mono 500
Benjamin 4K 75 1100 400 410 460 665 710 930 5 160 Mono 610
Benjamin 4S8 75 1300 400 410 460 665 710 930 6 170 Mono 610
Benjamin 5K | 110 | 1100 450 450 550 715 740 1020 6 190 Mono 640
Benjamin 58 110 | 1300 450 450 550 715 740 1020 7 200 Mono 640

* Medidas expresadas en mm.
** Tension estandar monofasica. Bajo demanda puede suministrarse a la disponible en su red.
*** Medida minima, con la puerta del horno desmontada, para paso por puertas.

www.vicentiz.com
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COTAS Y PESOS HORNO MOD. BENJAMIN
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COTAS (mm)

Mod. A | B | C | b | d PESO (Kg) |
B-1 425 480 610 385 95 40

B-2 545 550 725 455 95 63

B-3 545 590 840 495 95 90

B-4 665 700 930 595 105 160

B-5 715 740 1020 635 105 190

B-6 765 840 1020 725 105 210

B-7 945 1035 1755 795 115

El mod. B-7 se suministra con patas. En el envio van desmontadas.
Cotas minimas del B-7 = 840 x 1005 x 1095 mm. (ancho x fondo x alto).
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Hornos para Ceramica
Modelo SBM

Diseiniado para cocer pequeiias
cargas de ceramica y
decoracioén de vidrio.

Destinado a pequenos talleres,
escuelas y centros de
manualidades.

TEMPERATURA: 1100 °C y 1300 °C.

Cuadro de control: Totalmente automatico.
Provisto de microprocesador ATR-901 con 4
programas en memoria de 15 segmentos cada uno.
Puesta en marcha retardada, desconexion
automatica.

Soporte: Patas desmontables.
Garantia: 2 afios.

Estructura: Indeformable, construida con perfiles
de acero y chapa plegada. Tratada con pinturas
epoxis.

Camara de calefaccion: Construida en ladrillo
refractario aislante de muy baja densidad. Marco
montado con ladrillo denso.

Aislamiento interno: Montado con fibras ceramicas
de la mas alta calidad para evitar al minimo las
pérdidas calorificas.

Puerta: Indeformable y estanca, con dispositivo de cierre de facil manejo y nueva mirilla para el seguimiento de la
coccion. Montada en refractario. Opcionalmente se fabrica en fibra ceramica.

Chimenea: Situada en el techo para evaporar la humedad de los materiales durante la coccion.
Enfriamiento: En la parte inferior dispone de orificios regulables para acelerar el enfriamiento del horno.

Resistencias: Fabricadas en espiral con hilo KANTHAL. Insertadas en ranuras realizadas en los ladrillos
refractarios. Montadas en laterales y solera del horno.

Sistema de seguridad: Normativa CE. Sistema de desconexion al abrir la puerta.

Para talleres profesionales o de gran produccion recomendamos las series ALFA - DELTA - BETA

Modelo Litros °C Medidas interiores* Medidas exteriores* Potencia | Peso Tensién™ Paso***

max | Ancho | Fondo | Alto | Ancho | Fondo [ Alto Kw. Kg. X puerta
SBM-150K | 150 | 1100 500 550 550 925 890 950 8 Monofésica 835
SBM-150S 150 | 1300 500 550 550 925 890 950 9 Trifasica 835
SBM-200K | 200 | 1100 500 575 700 925 915 1100 10,5 Trifasica 835
SBM-200S | 200 | 1300 500 575 700 925 915 1100 12 Trifasica 835
SBM-300K | 300 | 1100 600 690 720 | 1025 1030 | 1120 13 Trifasica 935
SBM-300S | 300 | 1300 600 690 720 | 1025 1030 | 1120 15 Trifasica 935

* Medidas expresadas en mm.
** Tension estandar. Bajo demanda puede suministrarse a la disponible en su red.
*** Medida minima, con la puerta del horno desmontada, para paso por puertas.

Estos modelos sustituyen a los hornos BENJAMIN 6 y 7.

www.vicentiz.com
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Hornos para Cerdamica
Modelo PLUTON

Econoémico, funcional .....
La mejor tecnologia a su alcance.

Al disenar este horno de carga superior nuestro
objetivo ha sido crear un horno ligero y
econémico que permita a nuestros clientes
trabajar con la maxima seguridad todas las
técnicas de ceramica y vidrio. La ligereza de este
horno permite que los modelos mas pequenos
sean faciles de transportar para su uso en
distintos lugares.

TEMPERATURA: 1300 °C.

Cuadro de control: Provisto de Microprocesador PRIOT
con 9 Programas en memoria. Cada
programa consta de: Puesta en marcha
retardada, Curva de coccion de 8 tramos
en tiempo, temperatura y mantenimiento.
Desconexion automatica al final de la coccion.

Soporte: Patas de soporte incorporadas.
Garantia: 2 afios.

Estructura: Construida en acero inoxidable, totalmente
indeformable.

Camara de calefaccion: Construida en ladrillo refractario
aislante de muy baja densidad lo que permite abrir el horno
a altas temperaturas sin dafar por ello su construccion.

Puerta: Situada en la parte superior del horno y construida
con ladrillos de la misma calidad.

Resistencias: Fabricadas en espiral con hilo KANTHAL e insertadas en las ranuras realizadas a los ladrillos
refractarios. Distribuidas por todo el contorno del horno.

Sistema de seguridad: Normativa CE. Sistema de desconexién automatica al abrir la puerta. Pirometria de

seguridad y doble contactor.

Modelo Litros °C Medidas interiores* Medidas exteriores* | Potencia | Peso Tension*™ Paso***

max Ancho | Alto Ancho [ Alto Kw. Kg. X puerta
Plutén 1S 47 1300 380 400 530 530 4 45 Monofasica 530
Plutén 2S 60 1300 380 500 530 630 5 50 Monofasica 530
Plutén 3S 76 1300 450 500 610 630 6 70 Monofésica 610
Plutén 4S 91 1300 450 610 610 740 7 75 Monofasica 610
Plutén 58 160 1300 620 575 780 705 9 135 Trifasica 640
Plutén 6K 200 1150 620 690 780 815 8,4 155 Monofasica 755
Plutén 6S 200 1300 620 690 780 815 10 155 Trifasica 755

* Medidas expresadas en mm.
** Tension estandar. Bajo demanda puede suministrarse a la disponible en su red.
*** Medida minima, con la puerta del horno desmontada, para paso por puertas.

www.vicentiz.com
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COTAS Y PESOS HORNO MOD. PLUTON
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COTAS MINIMAS
[ Mod. | A B | C a b | ¢ ANCHO | ALTO | PESO |
P-1 610 730 705 530 530 530 530 470 45
P-2 610 730 805 530 530 630 530 570 49
P-3 690 810 805 610 610 630 610 570 67
P-4 690 810 915 610 610 740 610 680 72
P-5 880 980 880 780 780 705 780 645 135
P-6 880 980 990 780 780 815 780 755 155

Medidas expresadas en mm.
* Para paso por puertas se debera contar con las cotas minimas.
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HORNOS PARA CERAMICA
Modelos ALFA / BETA / DELTA

La serie 700 con sus diversas versiones ALFA, BETA y DELTA esta
enfocada para su uso en talleres y escuelas de ceramica. Su
construccion robusta le permite trabajar de forma constante y con unos
resultados realmente excelentes.

La diferencia entre los tres modelos estriba en el acabado del
revestimiento interior.

Mod. ALFA: Revestimiento interior en fibra ceramica de alta calidad.
Resistencias colocadas en tubos ceramicos de dm. 8 mm. Los tubos van
apoyados en bancales fabricados con piezas Tecnopiro ® mod. TC2.

Mod. BETA: Montado con ladrillos refractarios. Las resistencias estan
colocadas sobre canales Tecnopiro ® mod. U700 que las protegen.

Mod. DELTA: Fabricado con ladrillos refractarios que soportan
los 1400 °C. Las resistencias estan colocadas en tubos
ceramicos de dm. 18 mm. y al igual que el modelo Alfa van
soportadas sobre bancales de piezas mod. TC2.

En todos los modelos los marcos de puerta se montan en
ladrillo refractario de mayor densidad por ser los puntos de
mas desgaste.

Estructura de acero plegada y soldada a un bastidor de acero
de 5 mm. de espesor. Tratada con pinturas epoxis.
Resistencias fabricadas en hilo Kanthal y colocadas en las
paredes y solera del horno. Las conexiones se encuentran en
la parte posterior.

Puerta construida en tubo de acero. Aislamiento en fibra
ceramica (Alfa) o en refractario (Beta-Delta). Dispone de
mirilla.

Chimenea situada en la parte superior y accionada por un
motor. Funcionamiento totalmente automatico.

Enfriamiento en la parte inferior del horno; dispone de orificios
regulables para acelerar el enfriamiento del horno.
Aislamiento en fibra ceramica de 200 mm. de espesor y bajo
coeficiente de conductibilidad térmica, reduciendo al minimo las pérdidas calorificas y optimizando el rendimiento
térmico.

Cuadro de control. Incorpora programador electrénico para realizar la coccidn totalmente automatica. Dispone
de 1 tiempo de espera (puesta en marcha retardada) y 15 programas en memoria de 20 segmentos cada uno.
También se selecciona la temperatura de cierre y apertura de chimenea.

HORNOS SEGUROS. NORMATIVA CE. Incorporan doble pirometria. Sonda y controlador de funcionamiento
totalmente independientes.

GARANTIA: 2 ANOS.

Modelo Cafi?rcc:)igad Medidas interiores Medidas exteriores ALFA Potenm;é}ll_vf DELTA

Ancho | Fondo Alto Ancho | Fondo Alto 1100°C | 1320°C | 1100°C | 1260°C | 1320°C
A/B/D-51 51 320 320 500 775 720 1860 3 5 4 6 6,5
A/B/D-80 80 400 400 500 855 800 1860 4 6 5 7 7,5
A/B/D-135 135 450 500 600 905 900 1960 6,5 8,5 8 10 11
A/B/D-210 210 500 600 700 955 1000 | 2010 8,5 13,5 14 16 17
A/B/D-300 300 600 700 710 1055 | 1100 | 2020 12 16 16 20 22
A/B/D-410 410 650 750 850 1105 | 1150 | 1960 14 18 18 23 27
A/B/D-500 500 700 800 900 1155 | 1200 | 2010 16 20 20 25 30

- Patas desmontables.

www.vicentiz.com



J.L. VICENTIZ, SL.

COTAS Y PESOS HORNO MOD. ALFA / BETA / DELTA
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COTAS MINIMAS PESO (Kg)
[ Mod. | A | B | € | a | b | ¢ | d |ancHo]Fonoo |[ALTO| ALFA | BETA
AB/D-23 | 870 [ 820 [ 1710 | 710 | 560 | 840 [750] 800 | 600 [ 1000 | 140 [ 165
AB/D-51 | 940 | 840 | 1860 | 780 | 580 | 990 [750] 870 | 620 [ 1150 | 200 | 245
A/B/D-80 | 1020 | 920 | 1860 | 860 | 660 | 990 [750] 950 | 700 | 1150 | 214 | 270
A/B/D-135] 1070 | 1020 | 1960 | 910 | 760 | 1090 [750] 1000 | 800 [ 1250 | 300 | 395
A/B/D-210| 1120 | 1120 | 2010 | 960 | 860 | 1190 [700] 1050 | 900 | 1350 | 390 | 488
A/B/D-410| 1270 [ 1270 | 1960 | 1110 | 1010 | 1340 [500] 1200 | 1050 | 1500 | 595 | 735
A/B/D-500 | 1320 | 1320 | 2010 | 1160 | 1060 | 1390 {500 | 1250 | 1100 | 1550 | 660 | 840

Medidas expresadas en mm.
* Para paso por puertas se debera contar con las cotas minimas.




J.L. VICENTIZ, SL.

HORNOS PARA CERAMICA Modelos HC

CUADRO DE CONTROL: Totalmente automatico. Dispone de un microprocesador (4900-UL)
para el control de las cuatro funciones basicas de una coccién ceramica : puesta en marcha a
tiempo prefijado, secado, coccion y mantenimiento / desconexiéon automatica. Incorpora la opcién
de cierre y apertura automatica de chimenea. Doble pirometria de seguridad.

Fabricacion bajo normativa CE.

Garantia: 2 anos.

Modelo HCF:
- Aislamiento con fibra aislante
- Temp.: 1100/ 1320 °C

Modelo HCR:
- Aislamiento con ladrillo aislante.
- Temp. : 1150/ 1260 °C

CAPACIDAD
MODELO UTIL MEDIDAS INTERIORES (mm) POTENCIA Kw/h
REFRACTARIO FIBRA
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | 1150°C [ 1260°C | 1100 °C | 1320 °C
HC-500 500 850 850 700 22 27 18 22
HC-750 750 850 950 930 30 36 25 30
HC-1000 1000 850 950 1240 36 46 32 40
HC-1500 1500 950 1050 1500 48 63 40 50
HC-2000 2000 1050 1270 1500 65 75 50 65

Medidas exteriores, cotas y pesos: Ver dorso.




J.L. VICENTIZ, SL.

COTAS Y PESOS HORNO MOD. HC (HCF / HCR)
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COTAS MINIMAS | PESO (Kg)

Mod. | A [ B | ¢ ] a | b [ ¢ | d ]ancho]Fonoo |ALTO| HCR | HCF

HC-500 | 1750 | 1540 | 1880 | 1440 | 1275 | 1260 [410] 1700 | 1450 | 1510 1260

HC-750 | 1780 | 1655 | 2110 | 1470 | 1390 | 1490 [410] 1730 | 1645 | 1740

HC-1000 | 1780 | 1655 | 2100 | 1470 | 1390 | 1800 | 90 | 1730 | 1645 | 2100 | 2070 | 1748

HC-1500 | 1880 | 1755 | 2360 | 1570 | 1490 | 2060 | 90 | 1830 | 1745 | 2360

HC-2000 | 1980 | 1975 | 2360 | 1670 | 1710 | 2060 [ 90 | 1930 | 1845 | 2360

Medidas expresadas en mm.
* Para paso por puertas se debera contar con las cotas minimas.



J.L. VICENTIZ, SL.

HORNOS ELECTRICOS CON VAGONETAS

Modelos SM

CUADRO DE CONTROL: Totalmente automatico. Dispone de un microprocesador (4900-UL)
para el control de las cuatro funciones basicas de una coccién ceramica : puesta en marcha a
tiempo prefijado, secado, coccion y mantenimiento / desconexiéon automatica. Incorpora la opcién
de cierre y apertura automatica de chimenea. Doble pirometria de seguridad.

Fabricacion bajo normativa CE.

Garantia: 2 anos.

Modelo SMF:
- Aislamiento con fibra aislante
- Temp.: 1150/ 1320 °C

Modelo SMR:
- Aislamiento con ladrillo aislante.
- Temp. : 1150/ 1280 °C

MODELO CABAﬁ'EAD MEDIDAS INTERIORES (mm) POTENCIA Kw/h N°
REFRACTARIO FIBRA VAGONETAS
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | 1150°C | 1280°C | 1150 °C | 1320 °C

SM 500 535 800 840 800 25 30 20 28 1+1
SM 1000 1000 900 1240 900 40 55 35 45 1+1
SM 1500 1500 900 1400 1200 55 70 45 60 1+1
SM 2000 2050 900 1900 1200 75 85 55 72 1+1
SM 3000 3000 1000 2500 1200 90 110 75 95 2+2
SM 4000 4000 1000 3070 1300 105 130 100 120 2+2

Medidas exteriores, cotas y pesos: Ver dorso.




J.L. VICENTIZ, SL.

COTAS Y PESOS HORNO MOD. SM
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COTAS MINIMAS PESO (Kg)
[ Mod. | A | B | ¢ | a | b | ¢ [ancHo|Fonbo| ALTO | HorNno [ vaGON.

SM-500 1780 | 1580 | 1920 | 1470 | 1315 | 1710 | 1730 | 1490 | 1920
SM-1000 | 1880 | 1980 | 2020 | 1570 | 1715 | 1810 | 1830 | 1890 | 2020 | 1556 | 750
SM-1500 | 1880 | 2150 | 2320 | 1570 | 1885 | 2110 | 1830 | 2060 | 2320 | 1850 | 900
SM-2000 | 1880 | 2610 | 2320 | 1570 | 2345 | 2110 | 1830 | 2520 | 2320 | 2100 | 1000
SM-3000 | 1980 | 3240 | 2320 | 1670 | 2975 | 2110 | 1930 | 3150 | 2320
SM-4000 | 1980 | 3310 | 2420 | 1670 | 3575 | 2210 | 1930 | 3750 | 2420

Medidas expresadas en mm.
* Para paso por puertas se debera contar con las cotas minimas.



J.L. VICENTIZ, SL.

Hornos Metalurgicos - METALAR

*Esmaltes * Laboratorio * Tratamientos térmicos.

ESTRUCTURA: Totalmente indeformable,
construida con perfiles de acero y chapa plegada.
Tratada contra la corrosién y acabada con
pinturas epoxis de gran dureza y resistencia al
calor.

PUERTA: Indeformable, térmicamente aislada,

con dispositivo de cierre de facil manejo. Los

goznes de giro estan situados, salvo indicacion
contraria, en la parte izquierda del horno.

OPCIONALMENTE SE SUMINISTRA: Puerta de

cierre vertical (manual o motorizada) o

basculante.

CAMARA DE CALEFACCION: Construida segun

modelo:

e METALAR 20-30-40: Placas de material
refractario donde van alojadas las
resistencias, siendo éstas de facil sustitucion
por el usuario.

e METALAR 120-150-240-410: Ladrillos
refractario-aislante con soportes especiales
Tecno-Piro donde se alojan las resistencias;
estos soportes son también de facil
sustitucion.

AISLAMIENTO: De muy bajo coeficiente de

conductibilidad térmica, permitiendo reducir al minimo las pérdidas calorificas. Esta colocado en toda la superficie

de la camara de calefaccion, dandole el grosor necesario para asegurar un coeficiente bajo de transmision de
calor, consiguiendo un maximo rendimiento térmico.

CALEFACCION: Resistencias con hilo Kanthal en espiral, distribuidas segun modelo:

e METALAR 20-30-40: Paredes laterales, suelo y techo.

e METALAR 120-150-240-410: Paredes laterales y suelo.

EQUIPO DE CONTROL: Equipo C9. Incorporado en el

lateral del horno. Pirébmetro automatico digital. Visualiza y

mantiene la temperatura. Interruptor general de puesta en

marcha y pilotos de sefalizacién. Dispositivos de seguridad
segun normativas CE (doble pirometria).

ACCESORIOS OPCIONALES: Temporizador de

mantenimiento con paro final. Sefal acustica o luminosa al

finalizar la coccidon. Temporizador de puesta en marcha
automatica. Programador de curvas de coccién. Registrador
de temperatura.

Fabricacion bajo normativa CE
Garantia: 2 anos.

- Temperatura: 1200 °C

MEDIDAS INTERIORES (mm) MEDIDAS EXTERIORES (mm)

MODELO ANCHO | FONDO | ALTO | ANCHO | FONDO | ALTO KW
METALAR 20 250 370 200 660 800 720 5
METALAR 30 300 500 220 750 800 700 6
METALAR 40 380 400 350 840 800 780 8
METALAR 120 500 600 400 1000 1100 1450 14
METALAR 150 500 750 400 1000 1250 1450 18
METALAR 240 600 800 500 1100 1300 1550 24
METALAR 410 750 1100 500 1250 1600 1550 32




J.L. VICENTIZ, SL.

ESTUFAS DE SECADO

ESTRUCTURA: Totalmente indeformable, construida en chapa de acero plegada y en los

modelos E9 y E10 soldada a un bastidor de tubo del mismo material para darle gran rigidez ,

tratada contra la corrosién y acabada con pinturas epéxis de gran dureza y resistencia al calor.

PUERTA: Totalmente indeformable y estanca ; bisagras situadas, salvo indicacién contraria, en la

parte izquierda, con de junta de silicona para efectuar un total ajuste ; cierre de facil manejo.

CAMARA DE CALEFACCION: Chapa de acero galvanizado, totalmente indeformable.

AISLAMIENTO: Fibras de baja densidad por todo el contorno de la camara, techo y puerta, con el

grosor necesario para asegurar un coeficiente global de transmisién 6ptimo y permitiendo reducir

al minimo las pérdidas calorificas. Esto hace que el rendimiento térmico sea el maximo.

CALEFACCION: Se construyen en dos tipos :

e Por aire: incorpora ventiladores recirculando el aire por unas resistencias aleteadas,
impulsandolo al interior de la camara.

e Por radiacion: con resistencias en el suelo y paredes laterales.

EQUIPO DE CONTROL:

e Pirémetro automatico digital. Visualiza y mantiene la temperatura.

¢ Interruptor general de puesta en marcha y pilotos de sefnalizacion.

o Dispositivos de seguridad segun normativas CE (doble pirometria).

ACCESORIOS OPCIONALES: Temporizador de mantenimiento con paro final. Sefal acustica o

luminosa al finalizar la coccidén. Temporizador de puesta en marcha. Programador de curvas de

coccién. Registrador de temperatura.

Fabricacion bajo normativa CE
Garantia : 2 anos.

- Temperatura: 250 °C

MEDIDAS INTERIORES (mm) MEDIDAS EXTERIORES (mm).

MOD. | ANCHO [FONDO| ALTO ANCHO FONDO ALTO KW
ESTAT. | FORZ. | ESTAT. | FORZ. | ESTAT. | FORZ.
E-1 400 400 500 880 840 680 655 780 980 1,2
E-2 300 300 400 780 740 580 555 680 880 0,8
E-3 250 250 300 680 640 530 505 630 830 0,6
E-5 500 500 600 980 940 780 755 880 | 1080 2
E-6 600 600 800 | 1180 | 1140 | 880 855 980 | 1180 | 3,2
E-9 700 700 | 1000 | 1380 | 1340 | 980 955 | 1080 | 1280 5
E-10 800 800 | 1200 | 1580 | 1540 | 1080 | 1055 | 1180 | 1380 6
E = Aire estatico

EF = Aire forzado



J.L. VICENTIZ, SL.

HORNOS DE GAS TIRO DIRECTO

Modelo HGP:

e Temp. max.: 1300 °C

¢ Aislamiento: Ladrillo aislante.

e Equipo combustion: Quemadores atmosféricos con
regulador de aire de combustion. Cada quemador
incorpora su valvula de cierre manual y su valvula de
seguridad con termopar. Regulador de presion con
manoémetro para controlar la potencia del horno.

e Puerta: Superior, basculante. Elevacion y
desplazamiento mediante pedal.

MEDIDA .
MODELO | ““Unil" | INTERIOR (mm) | avtweo.
(litros) g | ALTO
HGP-45 45 350 | 480 2
HGP-75 75 400 | 59 2
HGP-120 | 120 | 465 | 700 3
HGP200 | 200 | 565 | 800 3

Medidas exteriores, cotas y pesos: Ver dorso.

Modelo HGC:

e Temp. max.: 1320 °C

e Aislamiento: Fibra aislante.

e Equipo combustion: Quemadores atmosféricos con
regulador de aire de combustion. Cada quemador
incorpora su valvula de cierre manual y su valvula de
seguridad con termopar. Regulador de presién con
manometro para controlar la potencia del horno.

o Puerta: Superior. Elevacion y desplazamiento
mediante pedal para evitar rozamientos.

Fabricacion bajo normativa CE.
Garantia: 2 aios.
Pirometria opcional: (ver equipos)
e Indicador digital + cana.
e Microprocesador HC-300 (PR-36TV)

capacioan | MEDIDAS INTERIORES | MEDIDAS EXTERIORES N°
MODELO UTIL (En mm.) (En mm.) QUEMADORES

(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | ANCHO | FONDO | ALTO
| HGCc-80 | 80 | 400 | 400 | 520 | 1020 [ 700 | 1350 | 2 |




J.L. VICENTIZ, SL.

COTAS Y PESOS HORNO MOD. HGP
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EXTERIORES INTERIORES - UTILES | CHIMENEA
Mod. D | A d | a B (9) PESO (Kg) |

HGP-45 @ 675 1210 @ 350 480 120 90
HGP-75 @725 1325 @ 400 595 120 130
HGP-120 @ 790 1430 @ 465 700 150 170
HGP-200 @ 890 1530 @ 565 800 150 210




J.L. VICENTIZ, SL.

HORNOS DE GAS TIRO DIRECTO
Modelo HG

Temp.: 1200/ 1350 °C. Coccidn en atmdsfera oxidante y reductora.

Aislamiento: Camara: fibra aislante. Marco y solera: ladrillo aislante de baja densidad.

Equipo combustion: Quemadores atmosféricos con regulador de aire de combustion. Cada

quemador incorpora su valvula de cierre manual y su valvula de seguridad con termopar.

Regulador de presion con mandmetro para controlar la potencia del horno. Si se incorpora el

equipo pirométrico con microprocesador los quemadores van provistos de electro-valvulas.

Chimenea: Situada en el techo del horno, totalmente regulable y provista de campana para

empalmar tubo al exterior.

Equipo pirométrico: (Opcional — ver equipos)

¢ Indicador digital y cafia pirométrica situado en el lateral derecho.

e Microprocesador HC-300 (PR-36TV) con 9 programas en memoria y cada programa con curva
de coccién de 18 tramos de tiempo y temperatura, mantenimiento al final de coccion,
desconexién automatica. (con doble pirometria de seguridad).

Fabricacion bajo normativa CE.

Garantia: 2 aios.

N°

MODELO CATJATC;EAD MEDIgﬁin?.-)”LES MEDIDA(EJr;In':'nI.E)RIORES PoTENCIA | auEis
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | ANCHO | FONDO | ALTO Kcal/h.

HG-80 80 400 400 500 490 570 635 17.500 | 2

HG-150 150 500 500 600 590 670 735 35.000 | 4

HG-300 300 600 700 750 690 870 885 52500 | 6

HG-500 500 700 800 900 790 970 1035 | 70.000 | 8

Medidas exteriores y cotas: Ver dorso.



J.L. VICENTIZ, SL.

COTAS Y PESOS HORNO MOD. HG
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* COTAS MINIMAS (mm)
| Mod. ] A | B | ¢ ] a | b | ¢ ANCHO | FONDO | ALTO | PESO |
HG-80 1240 [ 1110 [ 1970 970 840 1870 970 900 1890 300
HG-150 | 1340 | 1210 | 1970 | 1070 940 1870 | 1070 | 1000 | 1890 460
HG-300 | 1440 | 1410 | 2020 | 1170 | 1140 | 1920 | 1170 | 1200 | 1940 520
HG-500 | 1540 | 1510 | 2070 | 1270 | 1240 | 1970 | 1270 [ 1300 | 1990 680

Medidas expresadas en mm.
* Para paso por puertas se debera contar con las cotas minimas.



J.L. VICENTIZ, SL.

HORNOS GAS - MONOBLOC TIRO INVERTIDO
Modelos HQF (Programador automatico)

Modelo HC-QF :
- Horno de camara

- Aislamiento: fibra o ladrillo aislante

- Temp.: 1100 °C

Modelo HV-QF:
- Horno con vagonetas

- Aislamiento: fibra o ladrillo aislante

- Temp.: 1100 °C

e Fabricacién bajo normativa CE
e Garantia: 2 afos

CAPACIDAD

MEDIDAS UTILES

MEDIDAS EXTERIORES

POTENCIA

N°
QUEMA

NO
VAGO

MODELO UTIL (En mm.) (En mm.) DORES | NETAS
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | ANCHO | FONDO | ALTO Kcal/h.
HCQF-1000| 1000 900 1200 1000 60.000 2
HVQF-1000 | 1000 900 1200 1000 1820 1615 1885 | 60.000 2 1+1
HCQF-1500 | 1500 900 1350 1300 90.000 2
HVQF-1500 | 1500 900 1350 1300 1820 1765 2185 | 90.000 2 1+1
HCQF-2000 | 2000 1000 1500 1330 120.000 | 2
HVQF-2000 | 2000 900 1800 1300 1820 2215 2185 |120.000| 2 1+1
HVQF-3000 | 3000 900 2700 1300 1820 3115 2185 |140.000| 4 242
HVQF-4000 | 4000 1000 3000 1350 1920 3660 2235 |180.000| 4 2+2




J.L. VICENTIZ, SL.

Caracteristicas técnicas de los Hornos HQF.

ESTRUCTURA - Totalmente indeformable, construida en perfiles de acero soldado para darle una
gran solidez y revestida con chapas del mismo material. Interior y exterior tratado contra la
corrosion y acabado con pinturas epoxis de gran dureza y resistencia al calor.

PUERTA.- Totalmente indeformable y estanca, con dispositivos de cierre Tecno-Piro de facil
manejo y goznes de giro situados en la parte derecha del horno salvo indicacién contraria.

CAMARA DE COCCION.- Se construyen en dos tipos: con fibras ceramicas o con ladrillos
refractario-aislantes de baja densidad. Empleando las mas avanzadas técnicas de montaje, con
ello aseguramos una larga vida del horno y un facil mantenimiento del mismo. Tanto las paredes
como el techo y puerta se construyen dandole el grosor necesario para asegurar un coeficiente
global de transmisién 6ptimo. Esto hace que el rendimiento térmico sea el maximo. Los marcos de
la puerta y del horno son montados con ladrillos aislantes de densidad 0,7 a 0,9 por ser los puntos
de mas desgaste al uso, consiguiendo un horno de gran robustez y bajo consumo energético.

VAGONETAS.- Totalmente moviles, sin vias ni cimentacion especial, pudiéndose desplazar por
cualquier lugar gracias a las ruedas con banda de rodadura en goma especial. Las ruedas
traseras de cada vagoneta son completamente giratorias, dirigidas directamente mediante una
barra, con lo que se consigue una maniobrabilidad total. Su entrada al horno va guiada por
cojinetes en el horno y en la vagoneta, quedando totalmente ajustada mediante cortafuegos
efectuado por los ladrillos y cuchilla con el arenero.

CHIMENEA .- Tipo tiro invertido, teniendo su salida por la parte posterior del horno, provista de
campana para la conexion del tubo al exterior.

EQUIPO DE COMBUSTION.- Quemadores monobloc de baja presién aire - gas montados en las
paredes del horno. Estos quemadores incorporan los siguientes elementos : turbina ventiladora-
centrifuga, electrodo de encendido, vigilante de llama y transformador de ignicion. Estos
quemadores aseguran una perfecta coccion ya que son totalmente automaticos.

ELEMENTOS DE SEGURIDAD.- Comandados todos ellos por un programador en cada
quemador. Este programador efectia un prebarrido mediante el ventilador que incorpora el propio
quemador. Con ello se cumple la normativa UNE-740-85 apartado 4221. El programador
reacciona a ordenes de regulacion, puesta o fuera de servicio al quemador segun el programa
predeterminado. Ademas, al apagarse la llama, tiene la misiéon de interrumpir dentro del tiempo de
seguridad, el acceso de gasdleo, segun normativa UNE 60-740-85 apartado 42230. Los sistemas
de seguridad mandados por el citado programador son los siguientes : Valvula de cierre (se cierra
el circuito de gasoleo cuando se alcanzan los limites de control programados. De producirse fallo
de gasdleo o aire actuaria el electrodo de ionizacion). Vigilante de llama (llamado también
electrodo de ionizacion). Este electrodo y la llama forman masa con el quemador, por lo que es
imposible que fallando la llama queden las valvulas en posicion de abiertas. Todo el grupo
quemador queda bloqueado y se enciende el piloto de bloqueo, con lo que se cumple el apartado
4224 de UNE 60-740. Electrodo de encendido, tiene por misidon provocar la chispa gracias al
funcionamiento del transformador de ignicion, de relacion 220/9 Kw., 20 mA., el tiempo de
seguridad admisible durante el cual pueda salir combustible sin que exista llama.

CUADRO DE CONTROL.- Este cuadro esta disefiado para poder efectuar las cocciones sin tener
que estar pendiente del horno, avisando acusticamente de cualquier fallo de maniobra. Va
incorporado en el lateral derecho del horno salvo indicacion contraria. En el interior estan los relés
necesarios para su funcionamiento y bornes de conexién a la red. En su parte frontal incorpora un
microprocesador para efectuar las siguientes funciones : seguimiento de la temperatura del horno,
regulacién de la subida de secado, regulacion de la temperatura final y tiempo de mantenimiento,
alarma de fallo de quemadores y cuadro sinéptico de seguimiento de cada fase de coccién. En
cumplimiento con la normativa CE, los equipos van provistos de doble pirometria de
seguridad.

SEGURIDAD PERSONAL. Los hornos se construyen con los niveles mas altos de seguridad,
cumpliendo la normativa CE vigente y prestando especial atencién tanto al aislamiento eléctrico
como al del calor.



J.L. VICENTIZ, SL.

HORNOS GAS JET TIRO INVERTIDO
Modelos HJ (Programador automatico)

Modelo HCJ:

- Horno de camara

- Aislamiento : fibra o ladrillo aislante

- Temp.: 1300 °C

Modelo HVJ:

- Horno con vagonetas

- Aislamiento : fibra o ladrillo aislante

- Temp. : 1150/ 1300 °C

Garantia: 2 anos.
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MEDIDAS UTILES MEDIDAS EXTERIORES N° N°
MODELO CAB:-(TEAD (En mm.) (En mm.) POTENCIA ggﬁ"é‘é l}lIIIE\'I(';AOS
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | ANCHO | FONDO | ALTO Kcal/h.

HCJ-1000 1000 900 1200 1000 1800 2100 1920 |100.000 | 2
HVJ-1000 1000 900 1200 1000 1820 1615 1885 | 100.000| 2 1+1
HCJ-1500 1500 900 1350 1300 1800 2250 2220 ]120.000| 2
HVJ-1500 1500 900 1350 1300 1820 1765 2185 |120.000| 2 1+1
HCJ-2000 2000 1000 1500 1330 1900 2400 2250 |140.000| 2
HVJ-2000 2000 900 1800 1300 1820 2215 2185 |140.000| 2 1+1
HVJ-3000 3000 900 2700 1300 1820 3115 2185 ]200.000| 4 2+2
HVJ-4000 4000 1000 3000 1350 1920 3660 2235 |200.000| 4 2+2




J.L. VICENTIZ, SL.

Caracteristicas técnicas de los Hornos HJ.

ESTRUCTURA .- Totalmente indeformable, construida en perfiles de acero soldado para darle una
gran solidez y revestida con chapas del mismo material. Interior y exterior tratado contra la
corrosién y acabado con pinturas epoxis de gran dureza y resistencia al calor.

PUERTA.- Totalmente indeformable y estanca, con dispositivos de cierre Tecno-Piro de facil
manejo y goznes de giro situados en la parte derecha del horno salvo indicacién contraria.

CAMARA DE COCCION.- Se construyen en dos tipos: con fibras ceramicas o con ladrillos
refractario-aislantes de baja densidad. Empleando las mas avanzadas técnicas de montaje, con
ello aseguramos una larga vida del horno y un facil mantenimiento del mismo. Tanto las paredes
como el techo y puerta se construyen dandole el grosor necesario para asegurar un coeficiente
global de transmisién éptimo. Esto hace que el rendimiento térmico sea el maximo. Los marcos de
la puerta y del horno son montados con ladrillos aislantes de densidad 0,7 a 0,9 por ser los puntos
de mas desgaste al uso, consiguiendo un horno de gran robustez y bajo consumo energético.

VAGONETAS.- Totalmente mdviles, sin vias ni cimentacion especial, pudiéndose desplazar por
cualquier lugar gracias a las ruedas con banda de rodadura en goma especial. Las ruedas
traseras de cada vagoneta son completamente giratorias, dirigidas directamente mediante una
barra, con lo que se consigue una maniobrabilidad total. Su entrada al horno va guiada por
cojinetes en el horno y en la vagoneta, quedando totalmente ajustada mediante cortafuegos
efectuado por los ladrillos y cuchilla con el arenero.

CHIMENEA .- Tipo tiro invertido, teniendo su salida por la parte posterior del horno, provista de
campana para la conexién del tubo al exterior.

EQUIPO DE COMBUSTION.- Quemadores de alta velocidad, dispuestos en la puerta y pared
posterior del horno, obteniendo una alta recirculacion y temperatura muy homogénea. Cada
quemador incorpora sus valvulas de regulacién de aire y gas. Estos quemadores aseguran una
perfecta coccion ya que son totalmente automaticos.

ELEMENTOS DE SEGURIDAD.- Control continuo de suministro tanto de gas como de aire bajo el
limite de maxima y minima. Vigilancia continua de la llama en cada quemador por célula
ultravioleta ; ante cualquier fallo de la llama o de las variables bajo control queda totalmente
bloqueado, cerrandose las valvulas de paso de gas.

CUADRO DE CONTROL .- Este cuadro esta disefiado para poder efectuar las cocciones sin tener
que estar pendiente del horno, avisando acusticamente de cualquier fallo de maniobra. Va
incorporado en el lateral derecho del horno salvo indicacion contraria. En el interior estan los relés
necesarios para su funcionamiento y bornes de conexién a la red. En su parte frontal incorpora un
microprocesador para efectuar las siguientes funciones : seguimiento de la temperatura del horno,
regulacién de la subida de secado, regulacion de la temperatura final y tiempo de mantenimiento,
alarma de fallo de quemadores y cuadro sindptico de seguimiento de cada fase de coccién. En
cumplimiento con la normativa CE, los equipos van provistos de doble pirometria de
seguridad.

SEGURIDAD PERSONAL. Los hornos se construyen con los niveles mas altos de seguridad,
cumpliendo la normativa CE vigente y prestando especial atencién tanto al aislamiento eléctrico
como al del calor.

Fabricacion bajo normativa CE.
Garantia : 1 afo.
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HORNOS GASOIL TIRO INVERTIDO
Modelos HO (Programador automatico)

Modelo HCO:

- Horno de camara

- Aislamiento: fibra o ladrillo aislante
- Temp.: 1100/ 1300 °C

Modelo HVO:

- Horno con vagonetas

- Aislamiento : fibra o ladrillo aislante
- Temp. : 1100/ 1300 °C

e Fabricacién bajo normativa CE
e Garantia: 2 anos.

N° N°
MODELO CALATCI,EAD MEDIEsﬁim—ILES MEDIDA(SEII]EI):IERIORES PoTENCIA | auEia XQTGA%
(litros) | ANCHO | FONDO | ALTO | ANCHO | FONDO | ALTO Kcal/h.
HCO-1000 1000 900 1200 1000 1800 2100 1920 | 80.000 2
HVO-1000 1000 900 1200 1000 1820 1615 1885 | 80.000 2 1+1
HCO-1500 1500 900 1350 1300 1800 2250 2220 |100.000| 2
HVO-1500 1500 900 1350 1300 1820 1765 2185 |100.000| 2 1+1
HCO-2000 2000 1000 1500 1330 1900 2400 2250 |120.000| 2
HVO-2000 2000 900 1800 1300 1820 2215 2185 |120.000| 2 1+1
HVO-3000 3000 900 2700 1300 1820 3115 2185 |140.000| 4 242
HVO0-4000 4000 1000 3000 1350 1920 3660 2235 |180.000| 4 2+2
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Caracteristicas técnicas de los Hornos HO.

ESTRUCTURA - Totalmente indeformable, construida en perfiles de acero soldado para darle una
gran solidez y revestida con chapas del mismo material. Interior y exterior tratado contra la
corrosion y acabado con pinturas epoxis de gran dureza y resistencia al calor.

PUERTA.- Totalmente indeformable y estanca, con dispositivos de cierre Tecno-Piro de facil
manejo y goznes de giro situados en la parte derecha del horno salvo indicacién contraria.

CAMARA DE COCCION.- Se construyen en dos tipos: con fibras ceramicas o con ladrillos
refractario-aislantes de baja densidad. Empleando las mas avanzadas técnicas de montaje, con
ello aseguramos una larga vida del horno y un facil mantenimiento del mismo. Tanto las paredes
como el techo y puerta se construyen dandole el grosor necesario para asegurar un coeficiente
global de transmisién 6ptimo. Esto hace que el rendimiento térmico sea el maximo. Los marcos de
la puerta y del horno son montados con ladrillos aislantes de densidad 0,7 a 0,9 por ser los puntos
de mas desgaste al uso, consiguiendo un horno de gran robustez y bajo consumo energético.

VAGONETAS.- Totalmente moviles, sin vias ni cimentacion especial, pudiéndose desplazar por
cualquier lugar gracias a las ruedas con banda de rodadura en goma especial. Las ruedas
traseras de cada vagoneta son completamente giratorias, dirigidas directamente mediante una
barra, con lo que se consigue una maniobrabilidad total. Su entrada al horno va guiada por
cojinetes en el horno y en la vagoneta, quedando totalmente ajustada mediante cortafuegos
efectuado por los ladrillos y cuchilla con el arenero.

CHIMENEA .- Tipo tiro invertido, teniendo su salida por la parte posterior del horno, provista de
campana para la conexion del tubo al exterior.

EQUIPO DE COMBUSTION.- Quemadores monobloc de baja presion aire-gaséleo montados en
las paredes del horno. Estos quemadores incorporan los siguientes elementos: turbina
ventiladora-centrifuga, electrodo de encendido, vigilante de llama y transformador de ignicion.
Estos quemadores aseguran una perfecta coccion ya que son totalmente automaticos.

ELEMENTOS DE SEGURIDAD.- Comandados todos ellos por un programador en cada
quemador. Este programador efectia un prebarrido mediante el ventilador que incorpora el propio
quemador. Con ello se cumple la normativa UNE-740-85 apartado 4221. El programador
reacciona a ordenes de regulacion, puesta o fuera de servicio al quemador segun el programa
predeterminado. Ademas, al apagarse la llama, tiene la misiéon de interrumpir dentro del tiempo de
seguridad, el acceso de gasdleo, segun normativa UNE 60-740-85 apartado 42230. Los sistemas
de seguridad mandados por el citado programador son los siguientes : Valvula de cierre (se cierra
el circuito de gasdleo cuando se alcanzan los limites de control programados. De producirse fallo
de gasdleo o aire actuaria el electrodo de ionizacion). Vigilante de llama (llamado también
electrodo de ionizacion). Este electrodo y la llama forman masa con el quemador, por lo que es
imposible que fallando la llama queden las valvulas en posicion de abiertas. Todo el grupo
quemador queda bloqueado y se enciende el piloto de bloqueo, con lo que se cumple el apartado
4224 de UNE 60-740. Electrodo de encendido, tiene por misidon provocar la chispa gracias al
funcionamiento del transformador de ignicion, de relacion 220/9 Kw., 20 mA., el tiempo de
seguridad admisible durante el cual pueda salir combustible sin que exista llama.

CUADRO DE CONTROL.- Este cuadro esta disefiado para poder efectuar las cocciones sin tener
que estar pendiente del horno, avisando acusticamente de cualquier fallo de maniobra. Va
incorporado en el lateral derecho del horno salvo indicacion contraria. En el interior estan los relés
necesarios para su funcionamiento y bornes de conexién a la red. En su parte frontal incorpora un
microprocesador para efectuar las siguientes funciones : seguimiento de la temperatura del horno,
regulacién de la subida de secado, regulacion de la temperatura final y tiempo de mantenimiento,
alarma de fallo de quemadores y cuadro sinéptico de seguimiento de cada fase de coccién. En
cumplimiento con la normativa CE, los equipos van provistos de doble pirometria de
seguridad.

SEGURIDAD PERSONAL. Los hornos se construyen con los niveles mas altos de seguridad,
cumpliendo la normativa CE vigente y prestando especial atencion tanto al aislamiento eléctrico
como al del calor.
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EQUIPOS PIROMETRICOS

PROGRAMA

Permite la programacién en tiempo y
temperatura de las 4 funciones basicas en la cocciéon ceramica: puesta en marcha en tiempo
diferido, secado, coccion y mantenimiento final / desconexién automatica.

PUESTA EN MARCHA, SECADO y MANTENIMIENTO / DESCONEXION: Ver indicaciones.

COCCION : Programa la temperatura maxima de coccién. Puede programarse en tiempo siempre
y cuando no sea por defecto. Al llegar a la temperatura maxima pasa al estado de mantenimiento
0 desconexion automética.

Regulador de
programa para controlar un horno en el cual es necesario que la temperatura evolucione de
acuerdo a un programa establecido en el tiempo. Permite la programacion de todas las funciones
de las cocciones ceramicas: Puesta en marcha en tiempo diferido, secado, cierre de chimenea,
coccion, mantenimiento final, desconexién automatica y apertura de chimenea en periodo de
enfriamiento.

PUESTA EN MARCHA, SECADO y MANTENIMIENTO / DESCONEXION: Ver indicaciones.

COCCION: Programa la temperatura maxima de coccién. Subida rapida hasta el valor
seleccionado. Al alcanzar la temperatura maxima pasa al estado de mantenimiento o desconexién
automatica.

CIERRE AUTOMATICO DE CHIMENEA: Permite la programacion del cierre automatico de
chimenea a una temperatura en la fase de coccién; reduciendo pérdidas de calor y gasto de
energia. Esta opcion es aplicable a hornos provistos de chimenea motorizada.

APERTURA AUTOMATICA DE CHIMENEA: Permite la programacion de la apertura de chimenea
a una temperatura prefijada en la fase de descenso. Con ello se consigue reducir el tiempo de
enfriamiento. Esta opcion es aplicable a hornos provistos de chimenea motorizada.

Funciones comunes para los equipos PR4T y PR-1L (4900-UL).

PUESTA EN MARCHA: Permite programar el horno para que se conecte a una hora determinada
(cocciones con tarifa nocturna, etc.)

SECADO: Programa en tiempo y temperatura la fase de secado. Una vez alcanzada la
temperatura pasa automaticamente a la fase de coccion.

MANTENIMIENTO / DESCONEXION: Permite mantener la temperatura maxima programada
durante un tiempo prefijado. Una vez transcurrido este tiempo desconecta el horno
automaticamente. La funcién de mantenimiento puede anularse; en este caso, una vez alcanzada
la temperatura maxima el horno se desconecta automaticamente.

En todo momento se visualiza en un display digital la temperatura del horno, y en el diagrama el
periodo del programa en el cual se encuentra la coccidon. Asimismo, aun en el periodo de coccién,
puede corregirse o anularse cualquier fase del programa.
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PROGRAMADORES PARA HORNOS TP

PROGRAM.-MICROPROCESADOR PR9T.
Formato: 160 x 90 mm.

Hornos: BENJAMIN / PLUTON

9 Programas en memoria con 9 segmentos por
programa (8 de subida / bajada + 1 de puesta en
marcha retardada). Tiempo / Temperatura /
Mantenimiento = 1 segmento.

Cada programa puede configurarse con: Tiempo en
espera (puesta en marcha retardada), curva de
coccién de 8 tramos en tiempo y temperatura,

(mantenimiento opcional en cada tramo), mantenimiento al final de la coccion, desconexién automatica.

HC300 L EhETE

PROGRAMADOR-MICROPROCESADOR ATR-620.
Formato: 72 x 72 mm.

Hornos: ALFA/BETA /DELTA

15 Programas en memoria con 20 segmentos + un tiempo en
espera (puesta en marcha retardada) por programa
(utilizables tanto en subida como en bajada de temperatura).

e Tiempo / Temperatura = 1 segmento.
e Mantenimiento = 1 segmento.

Cada programa puede configurarse con: Tiempo en espera
(puesta en marcha retardada), curva de coccion de 19 tramos
en tiempo y temperatura, (mantenimiento opcional en cada
tramo), cierre y apertura de chimenea, mantenimiento al final
de la coccion, desconexion automatica.

PROGRA.-MICROPROCESADOR HC-300 (PR-36TV)
Formato: 106 x 170 mm.

Hornos de Gas mod. HGP /HGC /HG
Hornos de Fussing mod. GAMMA

9 Programas en memoria con 18 segmentos + un tiempo en
espera (puesta en marcha retardada) por programa
(utilizables tanto en subida como en bajada). Cada tramo de:
Tiempo / Temperatura / Mantenimiento = 1 segmento.

Cada programa puede configurarse con: Tiempo de espera
(puesta en marcha retardada), curva de coccion de 18
tramos en tiempo y temperatura, (mantenimiento opcional en
cada tramo), cierre y apertura de chimenea, automatizacién
de registros de enfriamiento, mantenimiento al final de la
coccion, desconexiéon automatica.

Las opciénes de puesta en marcha y automatizacion de
registros de enfriamiento solo estan disponibles para los
hornos de Fussing, no para los hornos de gas. La opcion
cierre y apertura de chimenea no son aplicables ni a los
hornos de Fussing ni a los de Gas.
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EQUIPOS PIROMETRICOS

CUADRO C-3

Indicador digital en caja metalica. Visualizar la temperatura existente en el
horno. Conexién y desconexion mediante interruptor.

CUADRO C-8

Equipo formado por indicador-regulador digital de temperatura, simmerstat
(regulador de impulsos) e interruptores de marcha, paro y mantenimiento.

Permite la regulacion de la temperatura maxima que debe alcanzar el horno
y visualiza en todo momento la temperatura existente. Cuanta con la opcién
de paro automatico al llegar a la maxima temperatura o su mantenimiento
por tiempo indefinido; en este caso la desconexién ha de efectuarse
manualmente. El regulador de impulsos o simmerstat permite el ascenso
lento en la primera fase de coccidn. El paso de fase lenta a rapida ha de
hacerse manualmente.

CUADRO C-12

Regulador analdgico automatico de temperatura con interruptor de marcha /
paro. Regula la temperatura maxima que debe alcanzar el horno. Rango de
coccion: 0 a 1200 °C. Una vez alcanzada la temperatura prefijada mantiene
dicha temperatura de forma indefinida. Desconexién manual mediante
interruptor.

NOTA : Los cuadros C-3, C-8 y C-12 no van provistos de cafia pirométrica.
Para su utilizacion con los hornos de la Serie 3000 hay que conectar la Cafa
C-100.
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MEDIDAS DE PLACAS RECOMENDADAS PARA LOS HORNOS

MEDIDA DE PLACA

MED. UTIL(mm.) CORTADA A: (mm).

HORNO AnchoxFondoxAlto RECOMENDADA (mm). Ancho x fondo
Ancho x fondo
BENJAMIN-1 210x230x230 300x300 200x200
BENJAMIN-2 330x300x345 300x300 270x300
BENJAMIN-3 330x340x460 300x300
BENJAMIN-4 400x410x460 400x400 370x370
BENJAMIN-5 450x450x550 400x400
BENJAMIN-6 500x550x550 500x500 450x500
PLUTON-1 @380x400 PLUTON-1
PLUTON-2 @380x500 PLUTON-2
PLUTON-3 @450x500 PLUTON-3
PLUTON-4 @450x600 PLUTON-4
PLUTON-5 3620x575 PLUTON-5
PLUTON-6 3620x690 PLUTON-6
ALFA / BETA-023 250x300x350 300x300 200x250
ALFA /BETA / DELTA-051 320x320x500 300x300
ALFA /BETA / DELTA-080 400x400x500 400x400 370x370
ALFA /BETA /DELTA-135 450x500x600 450x450 400x450
ALFA /BETA /DELTA-210 500x600x700 550x550 450x550
ALFA /BETA /DELTA-210 500x600x700 450x450 275x450
ALFA /BETA / DELTA-410 650x750x850 600x720
ALFA /BETA /DELTA-410 650x750x850 600x720 600x350
ALFA /BETA /DELTA-410 650x750x850 350x350 / 400x400 300x350
ALFA /BETA / DELTA-500 700x800x900 400x400 330x370
HG-080 400x400x500 400x400
HG-150 500x500x600 500x500
HG-300 600x700x750 600x720 600x700
HG-300 600x700x750 600x720 600x350
HG-300 600x700x750 350x350 / 400x400 300x350
HG-500 700x800x900 400x400 350x400
HGC-080 400x400x520 400x400
HGP-045 @350x480 HGP-045
HGP-075 @400x595 HGP-075
HGP-120 @465x700 HGP-120
HGP-200 @565x800 HGP-200

23/06/2004 E-mail: vicentiz@vicentiz.com
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ARTICULO

TECNO-PIRO / HORNOS DEL VALLES, SA.
PLACAS LISAS
Serie: 102

PLACA CORDIERITA 1150°C - 300x300x11 mm.
PLACA CORDIERITA 1150°C - 400x400x14 mm.
PLACA CORDIERITA 1150°C - 400x400x20 mm.
PLACA CORDIERITA 1150°C - 450x450x14 mm.
PLACA CORDIERITA 1150°C - 500x500x20 mm.
PLACA CORDIERITA 1150°C - PLUTON 1Y 2
PLACA CORDIERITA 1150°C - PLUTON 3 Y 4
PLACA CORDIERITA 1150°C - PLUTON 5Y 6
PLACA CORDIERITA 1150°C - HGP-045
PLACA CORDIERITA 1150°C - HGP-075
PLACA CORDIERITA 1150°C - HGP-120
PLACA CORDIERITA 1150°C - HGP-200

PLACA ALCORIT 1300°C - 300x300x15 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - 350x350x15 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - 400x400x15 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - 400x400x20 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - 450x450x20 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - 500x500x20 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - 550x550x20 mm.

PLACA ALCORIT 1300°C - PLUTON 1Y 2

PLACA ALCORIT 1300°C - PLUTON 3 Y 4

PLACA ALCORIT 1300°C - PLUTON 5Y 6 - x 15 mm.
PLACA ALCORIT 1300°C - PLUTON 5Y 6 - x 20 mm.
PLACA ALCORIT 1300°C - HGP-045

PLACA ALCORIT 1300°C - HGP-075

PLACA ALCORIT 1300°C - HGP-120

PLACA ALCORIT 1300°C - HGP-200

SOPORTE ENCASTRABLE / APILABLE @43x39/42 mm. alt.

23/06/2004 - Envio desde Fabrica. E-mail: vicentiz@vicentiz.com
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Arte y Artesanias

Ceramica artistica
Pintura en porcelana
Pintura sobre cristal
Fusion

Esmaltado

I Made
lin
www.nahertherm.com Germany
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Made in Germany.

Hornas hechos a mano con un trabajo artesanal de verdadera dedicacicn. Con nuestra experiencia de casi 60 afios
en construccion de hormos, establecemos estandares de calidad y fiabilidad. Naturalmente, con tiempos de entrega
breves. Los modelos corrientes se entregan de almacénen forma inmediata

.. y duran y duran y duran.

En todos los paises del mundo, funcionan hornos Nabertherm de més de treinta afios de antigiiedad. El uso
de materiales de primera calidad y de sistemas de fabricacion profesional nos permite ofrecer con toda
tranquilidad para todos los modelos de horno una garantia de tres afios.

Lideres en técnica e innovacion.
Revisamos periodicamente nuestra gama de productos para poder ofrecerle las mas modernas técnicas de la
Fabricacion de hornos y mando electrénico

Seguridad ante todo.
Para nosotros, seguridad se escribe con mayGscula. Nuestros hornos no solo se utilizan en casas particulares y en
talleres de ceramica, sino también en numerosas escuelas, jardines de infantes y otras instit umt}nes Es por eso que

nuestros hornos estan aprobados por la TUV (Organismo de inspeccion técnica) y llevan las Y

marcas de identificacion GS y CE como muestra de nuestra filosofia de seguridad. é ce
¢Problemas de montaje?

Si lo desea, le entregamos su horno en el mismo lugar en donde funcionard. Alll quedard instalado de manera
segura y fiable. Le haremos conocer en detalle las diversas funciones de su nueva adquisicion, lo cual le permitira

con toda seguridad aprovechar desde un principio con verdadero criterio profesional todas las posibilidades
disponibles.

En materia de repuestos, nadie nos gana
Enviamos repuestos a todo el mundo, en la mayoria de los casos dentro de las 24 horas y a precios justos,
no importa |a antigiiedad de su harno.

¢Necesita hacernos alguna consulta sobre su horno?
Nuestro servicio al cliente le sigue atendiendo con amabilidad y confianza, ya sea por teléfono o personalmente
Nos ocupamos de que su horno no permanezca frio per mucho tiempo.



indice

Carga superior, redondo

Carga superior, cuadrado .

Horno de camara, con calentamiento por 2 lados
Horno de camara, con calentamiento por 3 lados
Horno de camara, con calentamiento por 5 lados
Accesorios / Servicio de instalacidn

Hornos Raku

Hornos de fusidn

Hornos de esmaltado

Programadar y regulador

J.L. VICENTIZ, SL.

G ERUEL

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Pégina "

=10
13
14
16
18

.19




J.L. VICENTIZ, SL.

Carga superior, redondo

Top 190

Top 45 Top 60
con pie alio (Opcional) con riel de carga (opcional)
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MORE THAMN HEAT 30-3000°C

Carga superior, redondo

Top 45 - Top 190

Disefio atractivo, ligero y excelentes resultados de coccion — estas son solo algunas de las ventajas de nuestros hornos de carga
superior Top 45 a Top 190. Las ruedas de serie aumentan su flexibilidad de desplazamiento y le permiten siempre hallar un lugar
donde colocarlo.

Calidad superior
Elementos calefactores insertados en acanaladuras para una mayor proteccion, calentamiento circular
Elementos calefactores de la mejor calidad, con alambres de Gptima resistencia y longitud que aseguran una prolongada durabilidad.
Calentamiento silencioso con relé de estado sélido
Ciclo de temperatura preciso gracias a los liempos rapidos de conmutacion.
Elemento termoeléctrico Pt-RhPt de alta calidad que permite obtener una lectura exacta de la temperatura
Disyuntor de corriente en |a tapa
Aislacion de capas miltiples para bajo consumo de corriente y temperatura exterlor reducida.
Interior de piedra para un proceso coccién mas limpio
Disefio atractivo con carcasa de acero inoxidable de facil mantenimiento.
Tapa con cierre rapido ajustable y candado.
Junta de Ia tapa inalterable (pledra contra piedra)
Tapa con muelle de facil apertura.
Paso de aire variable continuo en la solera para una buena aireacian y ventilacion y un rapido enfriamiento.
Escape de aire en el costado con toma de conexion para tuberia de 80 mm de didmetro.
Ruedas para facilitar el desplazamiento del horno sin necesidad de levantarlo. Las ruedas se pueden trabar para inmovilizar el horno.
|dentificacion de seguridad GS, “Seguridad comprobada”, y CE
Riel de carga para los modelos Top 45y Top 60 (opcional)
Pie alto para los modelos Top 45 y Top 60 (opcional)

Modelo Twa | Dimensiones interiores en mm | Volumen | Dimensiones exteriores en mm| Potencia | Tensién' | Peso en
* 2] ‘ Altura el Anchura |Pmlundi|:lad| Altura en kw kg
Top 45 1300 410 340 45 580 750 670 36 |Monofasica| 60
Top 60 1200 410 460 B0 580 750 800 36 |Monofasica| 72
Top 60/R | 1300 410 460 60 580 750 800 55 | Trifdsica* 72
Top 100 | 1300 480 575 100 660 B30 910 7.0 | Trifisica | 100
Top 140 | 1300 550 575 140 750 920 910 90 | Trifésica | 120
Top 190 | 1300 530 690 190 790 960 1020 12,0 | Trifdsica | 150
Consulte datos de tension en |a pagina 19 “solo 2 fases conectadas -

Top 100 Top 190



Carga superior, redondo

J.L. VICENTIZ, SL.

Top 16
Por su tamaio, el Top 16 es el horno ideal para ceramistas aficionados, para pintura en porcelana, para pequefios lraba-

jos de fusion o para la fabricacion de cabezas de mufiecas. Asimismo, este modelo de horno muy interesante
en términos de precio, resulta sumamente apropiado para piezas tnicas y muestras vidriadas. Se trata, en definitiva,
de un pequeno genio de maltiples aplitudes que hace exactamente lo mismo que pueden los grandes.

Calidad superior
Elementos calefactores insertados en acanaladuras para una mayor proteccidn, calor circular
Elementos calefactores de la mejor calidad, con alambres de 6ptima resistencia y longitud que aseguran una prolongada durabilidad
Calentamiento silencioso con relé de estado s6lido
Ciclo de temperatura preciso gracias a los tiempos rapidos de conmutacion
Elemento termoeléctrico Pt-RhPt de alla calidad que permite obtener una lectura exacta de la temperatura
Disyuntor de corriente en Ia tapa
Disefio atractivo con carcasa de acero inoxidable de facil mantenimiento.
Tapa con cierre rapido ajustable y candado.
Junta de tapa inalterable (piedra contra piedra)
Interior de piedra para un proceso de coccion mas limpio
Paso de aire variable continuo ajustable
Escape de aire
Identificacion de sequridad GS, “Sequridad comprobada”, y CE
Ligero y de facil portabilidad

Modelo T | Dimensiones interiores en mm | Volumen | Dimensiones exteriores en mm| Potencia | Tension' | Peso en
"G o] | Altura enl Anchura Prulundldad| Altura en kW kg
Top 16 | 1200 280 ‘ 230 16 ‘ 440 ‘ 700 ‘ 470 ‘ 23 ’Mnnolaswa 22

' Consulte datos de tensidn en 1a pagina 19



Carga superior, cuadrado,
con calentamiento
por 5 lados

Horno de carga superior HO 70 - HO 100

J.L. VICENTIZ, SL.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Cémara de coccion con 5 vias de calentamiento

Los hornos de carga superior cuadrados de Nabertherm, especialmente robustos, también son aptos para uso profesional.

Con cinco zonas de calentamiento, los resultados de coccion son siempre perfectos.

Calidad superior

Elementos calefactores insertados en acanaladuras para una mayor proteccion, calentamiento circular y solera
Elementos calefactores de la mejor calidad, con alambres de optima resistencia y longitud que aseguran una prolongada durabilidad

(Calentamiento silencioso con relé de estado sélido

Ciclo de lemperatura preciso gracias a los tiempos rapidos de conmutacion

Elemento termoeléctrico PI-RNPI de alla calidad que permite obtener una lectura exacta de la temperatura

Disyuntor de corriente en la tapa

Aislacitn de capas multiples para bajo consumo de corriente y temperatura exterior reducida.

Interior de piedra para un procesa de coccidn mas limpio
Robusta carcasa de acero inoxidable de facil mantenimiento
Tapa de piedra ajustable con cierre rapido ajustable y candado.
Junta de Ia tapa inalterable (piedra contra piedra)

Tapa neumatica con muells de facil apertura.

Ruedas para facilitar el desplazamiento del horno sin necesidad de levantarlo. Las ruedas se pueden trabar para inmovilizar el horno.

Se incluye con la entrega una placa de solera de cerdmica para que el horno quede correctamente nivelado

Paso de aire variable continuo en la solera para una buena aireacin y ventilacion y un rdpido enfriamiento.
Escape de aire en el coslado con toma de conexion para tuberia de 80 mm de didmetro.

dentificacién de seguridad GS, “Seguridad comprobada’, y CE

Modelo | T |Dimensiones interiores en mm | Volumen | Dimensiones exteriores en mm| Potencia | Tension' | Peso en
o Anch. | Prof | Al enl Anch. | Prof. j enkw kg

HO 70/ | 1200 440 380 420 70 640 740 36 |Monolasica| 120

HO 70/R| 1300 440 380 420 70 640 740 55 |Trifdsica” 120

HO 100 1300 480 430 490 100 700 810

' Consulte datos de tension en la pagina 19

55 |Trifasica® 160

*salo 2 fases conectadas



J.L. VICENTIZ, SL.

Horno de camara, con calentamiento de 2 lados

N 60/L Entry
de mesa

N 100 Entry
con pie (opcional)

N 60/L Entry - N 100 Entry

El interesante precio, el disefio alractive y su fina terminacidn son los rasgos distintivos de este horno de camara.
Los modelos N 60.. - N 100.. resultan optimos para trabajos de pintura en vidrio y porcelana, cerdmica artistica

y fusion.

Calidad superior
El modelo estdndar es la version de mesa
Se ofrece como opcional el modelo de pie
Calentamiento por amboslados
Los solidos elementos calefactores en tubos de conduccidn con libre radiacion térmica garantizan una larga durabilidad.
Prolongada durabilidad de los elementos calefactores gracias al correcto cdlculo de los alambres
Calentamiento silencioso con relé de estado sélido
Ciclo de temperatura preciso gracias a los tiempos rapidos de conmutacion
Elemento termoeléctrico Pt-RhPt de alta calidad
Disyuntor de corriente en |a puerta
Aislacion de capas multiples con ladrillo refractario ligero en el interior y aislamiento trasero especial para bajo
consumo de corriente
Carcasa de alta calidad de acero inoxidable estructural
Paso de aire variable continuo requlable para una buena aireacion y ventilacion y un rapido enfriamiento
Escape de aire en |a cubierta superior

Modelo | Tme | Dimensiones interiores en mm | Volumen | Dimensiones exteriores en mm| Potencia | Tension' | Peso en
°C Anch | Prat. | Alt an L Al | Prof | Al en kW kg
N 6OA Entry| 1150 350 400 460 60 590 790 700 36 | Monolasica 82
N 1004 Entry| 1150 400 450 575 100 640 840 815 7.0 |Tritasica 100
N e0Enry| 1300 350 400 460 60 590 780 700 55 |Trifasica® 82

N 100 Entry| 1300 400 450 575 100 640 840 815 9.0 |Trifdsica 100

' Consulte datos de tensidn en la pagina 19 “salo 2 fases conectadas



J.L. VICENTIZ, SL.

abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Horno de camara, con calentamiento por 3 lados

LNGBErTherm |

N140E-N2BDE

Con calentamiento de ambos lados y desdé el piso, estos modelos resultan Gptimos para escuelas,
Jardines de infancia o para ergoterapia. Estos hornos resulfan ideales para temperaturas de aprox.
900 a 1300 °C. Para altas temperaturas de coccion de més de 1230 °C durante tiempo
prolongado, recomendamos los modelos N 100/G - N 300/H.

Calidad superior
Calentamiento por tres lados (laterales derecho e izquierdo y solera)
Elementos calefactores insertados en acanaladuras para una mayor proteccion
Elementos calefactares de la mejor calidad, con alambres de ptima resistencia y longitud que asequran una prolongada durahilidad
Disposicion especial de los elementos calefactores para una dptima distribucién de la temperatura.
Calentamiento silencioso con relé de estado sélido

Ciclo de temperatura preciso gracias a los tiempos rapidos de conmutacion N 280E
Elemento termoeléctrico P-RhPt de alta calidad que permite obtener una lectura exacta de la temperatura

Disyuntor de corriente en la puerta

Aislacion de capas multiples con ladrillo ligero refractario en el inlerior y aislamiento trasero especial para bajo consuma de corriente
Pugrta solida doble con junta de “piedra conra piedra” inalterable (en lugar de junta de fibra de facil desgaste)
Puerta ajustable que puede cerrarse con candado.

Carcasa robusta

Se incluye con |a entrega una placa de solera de cerdmica para que el horno quede correctamente nivelado.

La carcasa |leva un recubrimiento en polvo resistente, compatible con el medio ambiente

Solera corrediza

Carcasa opcional de pared

Escape de aire en el centro de la cubierta superior para facilitar la circulacion en el interior del horno. doble para baja temperatura

El conjunto incluye toma de conexion para tuberia de escape de 80 mm de didmetro exterior, con planchas latera-

Identificacion de seguridad GS, “Sequridad comprobada’, y GE les de acero inoxidable
estructurado

Opcional: Carcasa de pared doble con planchas laterales de acero inoxidable para baja temperatura exterior

Modelo Tinas

°C

Peso en
kg

Potencia | Tension’

en kW

Dimensiones exteriores en mm
Anch ‘ Prof ‘ e

Volumen
enL

Dimensiones interiores en mm
Anch, | Prof ‘ Alt

N140E | 1300 450 580 570 140 660 1050 1430 90 | Trifasica | 220
N210E | 1300 500 580 700 210 710 1050 1560 12,0 | Trifésica | 270
N280E | 1300 550 580 830 280 760 1060 1690 150 | Trifdsica | 300

' Consulte datos de tension en la pagina 19 * ton pie incluido



Horno de camara, con calentamiento por 5 lados
N 100/G - N 660/H
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Horno de camara, con calentamiento por 5 lados

N 100/G - N 660/H

Excelente terminacion, disefio atractivo, durabilidad y 6ptima distribucion de 1a lemperatura. Los hornos profesionales N 100/G -
N 660/H completan la gama de hornos de coccion. Afios de eficacia comprobada para el horneado de piezas de cristal, porcelana
y piedra de gran espesor y temperaturas de hasta 1340 °C. Estos hornos se utilizan tanto en industrias como en talleres de cera-
mica, estudios, clinicas, escuelas y en ateliers particulares, en suma, en todos aquellos lugares en que se requiere un horno

robusto, que funcione con frecuencia y en donde es indispensable una excelente distribucion de la temperatura

Calidad superior
Calentamiento por cinco lados

Los elementos calefactores estdn montados en tubos de soponte ceramicos, que facilitan la libre radiacion térmica.
Elementas calefactores de la mejor calidad, con alambres de Gptima resistencia y longitud que aseguran una prolongada durabilidad.

Disposicion especial de los elementos calefactores para una 6ptima distribucion de la temperatura.
La calefaccion de la solera se preserva con un revestimiento de planchas de SIC que una base plana para los soportes de cargo N 100

Calentamiento silencioso con relé de estado s6lido

Ciclo de temperatura preciso gracias a los tiempos rapidos de conmutacion

Elemento termoeléctrico Pt-RhPt inalterable de alta calidad

Disyuntor de corriente en [a puerta
Alslacidn de capas multiples con ladrillos refractarios ligeros, aislamiento trasera especial para bajo consumo de corriente

Cubierta autoportante e indestructible construida en forma de bdveda.

Bastidor de pared doble con planchas laterales de acero inoxidable (a partir de N 100) para baja lemperalura exterior
Diseno atractivo
S6lida puerta doble con junta de “piedra contra piedra” inalterable (en lugar de junta de fibra de facil desgaste)

Puerta ajustable que puede cerrarse con candado.
La carcasa lleva un recubrimiento en polvo resistente, compatible con el medio ambiente
Paso de aire variable continuo ajustable
Escape de aire en el centro de |a cubierta superior para facilitar 1a circulacion en el interior del horno

El conjunto incluye toma de conexidn para tuberia de escape de 80 mm de diametro
|dentificacion de seguridad GS, “Seguridad comprobada”, y CE

El conjunto incluye el pie ( a partir de N440 ff no esté previsto el pie)

J.L. VICENTIZ, SL.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Modelo Tus | Dimensiones interiores en mm | Volumen | Dimensiones exteriores en mm| Potencia | Tension' | Peso en
°C Anch. Prof Alt anl Anch. Prof Al en kW kg
N 100/G 900 400 530 460 100 710 1150 1430 7.0 | Tritésica 270
N 150/G 900 450 530 590 150 760 1150 1560 9.0 | Trifasica 305
N 200/G 900 500 530 720 200 810 1150 1690 11,0 | Triésica 345
N 300/G 900 550 700 780 300 860 1340 1750 150 | Tritésica 430
N 440/G 900 600 750 1000 450 1000 1450 1820 20,0 | Trifasica 700
N 660/G 900 600 1100 1000 650 1000 1800 1820 26,0 | Tritdsica B850
N 100 1300 400 530 460 100 710 1150 1430 9.0 | Trifdsica 270
N 150 1300 450 530 590 150 760 1150 1560 11,0 | Tritésica 305
N 200 1300 500 530 720 200 810 1150 1690 150 | Trifésica 345
N 300 1300 550 700 780 300 860 1340 1750 20,0 | Trifdsica 430
N 440 1300 600 750 1000 450 1000 1450 1820 300 | Trildsica 700
N 660 1300 600 1100 1000 650 1000 1800 1820 40,0 | Tritasica 850
N 100/H | 1340 400 530 460 100 740 1170 1430 11,0 | Trifasica 310
N 150/H | 1340 450 330 590 150 790 1170 1560 15,0 | Trifdsica 380
N 200/H | 1340 500 530 720 200 840 170 1690 200 | Tritdsica 420
N 300/H | 1340 550 700 780 300 850 1360 1750 21,0 | Trifasica 550
A0MH| 1340 600 750 1000 450 1030 1470 1820 40,0 | Tritasica 800
M B60/H | 1340 600 1100 1000 650 1030 1820 1820 52,0 | Trifdsica 950

! Consulte datos de fension en la pagina 19

Consulte por otros tamafios o versiones especiales

? con pie incluido

“solo 2 fases conectadas

"



Hornos de camara / Equipamiento estandar

N 100/G - N 660/H

Libre radiacion térmica a través de elemen-
tos calefactores en tubos de conduccion
ceramicos; posicionamiento 6ptimo para
una muy buena distribucidn de la tempera-
fura

Comodo cierre rapido, puerta con
candado

Controlador de facil manejo regulacion
precisa de la temperatura

Incluye pie para trabajos ergonémicos.
Opcional, con altura especial o con ruedas

Relé semiconductor para regular el calor

del horno. De funcionamiento silencioso

y practicamente inalterable, el relé semi-

conductor conmuta en ciclos cortos per-

mitiendo un dptimo equilibrio en la curva
de temperatura durante gl proceso

de coccion.

J.L. VICENTIZ, SL.

Escape de aire en la parte trasera de la
cubierta del horno que permite una elimi-
nacion uniforme del aire de escape (vélvula
de escape enbdreda para

N 440 y N 660)

Maneta grande y elegante para el acciona-
miento de la puerta

Carcasa de pared doble para bajas tempe-
raturas exteriores - con planchas laterales
de acero inoxidable estructurado (N 100/G
- N 300/H)

Paso de aire variable continuo para una
Optima circulacion de aire durante el pro-
ceso de coceidn y para reducir el tiempo
de enfriamiento. Mando automético opcio-
nal

Placa de base fAciimente extraible para
limpiar a solera con toda comodidad

Nuestra recomendacion: Para una mayor durabilidad de la mamposteria y los elementos calefactores, el horno no debe funcionar durante tiempos prolonga-
dos al limite maximo de su capacidad. Para pintura en cristal y porcelana, los hornos operan de manera 6ptima a una temperatura maxima de

900 °C (N100/G y subsiguientes)

Para temperaturas que oscilan entre 900 - 1230 °C, recomendamos los modelos N 100/G - N 660, y para temperaturas de coccion de méas de
1230 °C por tiempo prolongado, nuestros modelos N 100/ H - N 660/ H

12




J.L. VICENTIZ, SL.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Accesorios / Servicio de instalacion

En todo momento, la temperatura de horno correcta
Vdlvula de entrada aire de cierre automatico para nuestros hornos de camara N 100/G - N 300/H
y N 140E - N 280E. Mejora la ventilacion del horno, permite mejores resultados de coccion

y acelera el enfriamiento. Se puede instalar también en harnos de cdmara mas antiguos

Presecado con ahorro de espacio

Repisa suplementaria de secado para los modelos N 100.. - N.300/H y N 140 E - N 280 E. !n:
-
Trabajos ergondmicos %
Pie de altura especial o con ruedas. If
'3

Carga y alimentacion.con nivel profesional
Mecanismo de carga para hornos de cdmara.El cargador se ingresa al horno con un montacargas de pallets.

Planchas y soportes para acomodar la carga
Juegos de accesorios apropiades para cada modelo de horno

Consiltenos

Servicio de instalacion
No nos limitamos simplemente a entregarle el horno, sino que ofrecemos en casi toda Europa el despacho
e instalacion del horno en el lugar exacto en el que va a funcionar.

Nos da igual que sea en el sotano o en una planta alta. En el menor tiempo posible, nuestro técnico le llevard
el horno al lugar donde usted desee. Una vez instalado, lo dejard listo para funcionar. Esto incluye, naturalmente,
una instruccidn personal del horno a cada cliente.

Entrega hasta el lugar de uso incluyeno
Ia instruccion del nueve horno

13



Horno Raku

14

Raku-System 100
con mecanismo elevador
y quemador de gas
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Horno Raku

Quemador Campana con mesa Mecanismo de carga con manivela

RAKU-SYSTEM 100, de 3 piezas

El Raku 100 es un horno de gas para exterior que funciona con gas propanc comdn. En este modelo, se combinan
fos conceptos de horno distintos. Puede utilizarse, segdn se desee, como horno de carga superior 0 como horno
de campana. En la version bésica, la campana se eleva por medio de dos barras. Se completa el conjunto con un
mecanismo de elevacion con manivela, que facilita mucha la elevacian de Ia campana. En esta versidn también se
puede trabajar sin problemas solo con el horno. Nosotros le proporcionamos con gusto el quemador de gas propano

adecuado, pero si lo desea podra utilizar su propio modelo.
(Quemador de gas propano con

A conexi6n para tubo, potencia de 18 kW

Montaje ligero y maniobrable, en especial [a campana

Puede utilizarse como horno de carga superior o de campana

Carcasa de acero inoxidable

Visor para observar las piezas en el interior del horno durante la coccion

Muy buena aislacién que permite alcanzar [a temperatura deseada en poco tiempo
Bajo consumo de gas

Manejo especial de |a llama para una buena distribucion de la temperatura

De facil funcionamiento

Termdmetro para RAKL 100, de facil

Modelo T Dimensiones interiares en mm | Contenido | Dimensiones exteriores en mm Peso en kg ;
‘ °c Anch Praf. Alt enlL Anch. | Prof. Alt Campana | Elevador funmnnammnm, sensor de Iemperatura
NiCr-Ni, indicador de 20 - 1200 °C,
fﬂapﬁl;[ﬁ:;zr?};ﬂn 1150 | 500 | 500 ‘ 620 103 ggg 1383 1;23 3% 16 posibilidad de conexién con un
alaiaciai Quemadar Potencia 18 kW Segundo sensor con cambio de la
lectura.



Hornos de fusion

GF 75 - GF 1050

J.L. VICENTIZ, SL.

16

Modelo Tow Dimensiones interiores en mm | Dimensiones exteriores en mm | Potencia Tension' | Peso

°c Anch Prot Al Anch Prof A’ | en kW an kg
GF 75 950 500 500 350 850 750 1270 36 Monofdsica 70
GF 75R 950 500 500 350 850 750 1270 85 Trifésica” 70
GF 190 950 1000 500 350 1340 910 1350 72 Trifdsica 165
GF 240 950 1000 800 350 1450 1200 1270 11,0 Trifésica 260
GF 380 950 1200 1000 380 1650 1400 1350 15,0 Trifdsica 350
GF 420 950 1650 850 380 2100 1250 1270 18,0 Trifdsica 350
GF 600 950 2000 1000 380 2450 1400 1270 22,0 | Tritésica 540
GF 920 950 2100 1150 380 2550 1550 1360 26,0 Trifasica 670
GF1050 950 2300 1200 380 2750 1600 1350 32,0 Trifdsica 780

! Consulte datos de tension en la pagina 19

# con pie incluida

Consulte por otros tamaiios o versiones especiales

“solo 2 fases conectadas




J.L. VICENTIZ, SL.

Hornos de fusian

NGBEFTherm
fusied 1iar it o]

GF 75 - GF 1050
Los hornos GF 75 - GF 1050 resultan especialmente adecuados para la fusion de cristal. La construccion especial
con calefactor infrarrojo desde la cubierta y el aislamiento de fibra ligera de baja absorcién permiten obtener liempos GF 75
breves de calentamiento-enfriamiento y dptimos resultados de fusion.

Con la transmisidn de calor por infrarrojo, se evita el contacto directo con el serpentin de calefaccion. Asi pues,
el horno puede abrirse aun cuando estd en funcionamienta, sin interrumpir [a provision de calor, para lograr efectos
especiales por enfriamiento repentino.

Calidad superior
Tow 950 °C
Elementos calefactores infrarrojos que permiten un rapida calentamiento y aharro de energia.
El calor, gue proviene de |a parte superior del horno, se irradia directamente sobre el cristal
Calentamiento silencioso con relé de estado s6lido
Ciclo de temperatura preciso gracias a os tiempos rapidos de conmutacion
Elemento termaeléctrico NiCr-Ni en el interior del horno para una medicin precisa de la femperatura.
Aislacion con fibra ceramica especial para acelerar el calantamiento y el enfriamiento.
Carcasa de fino acero inoxidable con tapa de chapa perforada (se reducen las posibilidades de oxidacion en el
secado de piezas de yeso)
Disefio atractivo y fina terminaci6n
La tapa se abre y cierra con facilidad con amortiguadores de presian de gas
Cierre rdpido ajustable
Maneta de gran tamano para abrir y cerrar el horno

Aberturas para el paso de aire con obturadores de piedra para |z circulacién de aire, para observar las piezas durante el proceso de cocoidn y para acelerar el enfriamiento
Pie con ruedas con superficie dg apoyo para vidrio y herramientas.

Controlador C 30 K (ver pagina 18) con posibilidad de ajuste de hasta 18 segmentos por programa.

Memaria para 9 programas

17
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Hornos de esmaltado

Hornos de esmaltado L2 + L 4

Los hornos de mufla L 2 + L 4 son ideales para piezas esmaltadas. Este tipo de horno resulta Gptimo

precisamente para trabajos pequefios por el bajo consumo de carriente y su facil manejo. Ademas, el bastid or

de pared doble mantiene baja la temperatura exterior. El aislamiento de fibra ligera permite un rdpido calentamiento.

Calidad superior
Calentamiento por dos lados con elementos calefactores
Elementos calefactores protegidos en placas cerdmicas
Un silencioso relé semiconductor regula el calor
Disyuntor de contacto en la puerta para proteger al operador al abrir y cerrar el horno
Aislamiento de fibra moldeada al vacio de alta resistencia
La carcasa de doble pared asegura una baja temperatura exterior y alta estabilidad
Carcasa de planchas de acero inoxidable estructural

Paso de aire ajustable en la puerta
Orificio de escape de aire en la parte trasera del horno
Control digital de la temperatura, temperatura de mantenimiento ajustable

Modelo| Taw |Dimensiones interiores en mm | Volumen | Dimensiones exteriores en mm| Potencia | Tension' | Peso en
o Anch. | Prot | At enl Anch ‘ Praf ‘ Alt en kw kg

L 2| 1000 160 140 100 2 380 370 420 12 |Monolssica| 20

L 4| 1000 200 170 130 1 440 470 520 24 |Monofasica| 35

' Consulte datos de tension en la pagina 19
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abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Programador y regulador

Regulador B 130

Todos los hornos de Nabertherm poseen este requlador como equipamiento de sefie. ka0 ml"
[

Programacion individual — — 1
Memoria para 2 programas (preconfigurados en fabrica para esmaltado y hizcochado) ‘ _/ I
Inicio de operacion ajustable (por ejemplo para el caso de uso nocturno) i O I
Coccion suave programable F = ﬂ
Temperatura de mantenimiento y tiempo de proceso programable _._.'_
Programacion por pasos de temperatura o tiempo, 1 °C 0 1 minuto. P | P2

Regulador C 270

Ademds de |os programas que almacena el Regulador B-130, con este regulador se pueden quardar varios progra-
mas y es posible programar una curva de enfriamiento:

Ver funciones basicas del Requlador B 130 I- ot |
Memaria para 6 programas (preconfigurados en fabrica para esmaltado y bizcochado) Sl

Libre configuraci6n de dos rampas de calentamiento \
Configuracitn de rampas de enfriamiento =

S[ElS

Regulador C 30K "3
Este es el requlador estandar para los hornos de fusién. Permite programar rampas de calentamiento
y enfriamiento

Memoria para 9 programas

Capacidad de almacenamiento mdxima de 18 segmentos por programa
Medicion del tiempo real

Facil operacion

Pardmetros de reglaje adecuados al funcionamiento del horno

Software MV1.2
Con la combinacion del Regulador C 30K y el software MV1.2 es posible manejar 8l horno desde un PC.

Es posible reproducir el praceso completo de coccion en forma de tabla o de gréfico. Solicite el catdlogo correspon-
diente.

Tensidn de los hornos Nabertherm
Monofasica:  Todos los hornos funcionan con una tension de 110V - 240 V. 50 o 60 Hz.
Trifasica: Todos los hornos funcionan con una tension de 200 V - 240 V. 380 V/ - 480 V. 50 0 60 Hz.
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JL. VICENTIZ, SL. Suministros Ceramicos
B° Ugarte, s/n - P. 1-N 10 - 48110 GATIKA (Bizkaia) - TIfno: 94-6156599 - 94-6156749 - FAX: 94-6155884

NABERTHERM
MATERIAL REFRACTARIO PARA HORNOS
Serie: 225
(*) (**) Conjunto
de refractarios
recomendados
DIMENSIONES
PARA MODELO MED. UTIL (mm.) SOPORTES
DEHORNO  TEMP-°C snchxFonxAlto  PE L‘?:};'_')ACAS PLACAS  Alt. (mm.)
50 100
TOP 45 1300 @410x340 350x 10 3 6 6
TOP 60 + /R 1200/1300 @410x460 350 x 10 4 9 6
TOP 100 1300 B480x575 420x 12 4 9 6
TOP 140 1300 @550x575 490 x 15 5 9 9
TOP 190 1300 @590x690 520 x 15 5 9 9
HO70/L+/R 1200/1300 440x380x420 340x370x 13 4 9 6
HO 100 1300 480x430x490 390 x 400 x 15 4 9 6
N 60 Entry + /L 1150/1300 350x400x460 340x320x 13 4 9 6
N 100 Entry + /L 1150/1300 400x450x575 340 x 370x 13 4 9 6
N 140 E 1300 450x580x570 360 x 550 x 18 4 12 6
N210E 1300 500x580x700 410 x 550 x 18 5 12 9
N 280 E 1300 550x580x830 440 x 550 x 18 6 12 12
N 100 + /H 1300/1340 400x530x460 350 x 490 x 17 4 9 6
N 150 + /H 1300/1340 450x530x590 440 x 490 x 17 4 9 9
N 200 + /H 1300/1340 500x530x720 440 x 490 x 17 5 9 12
N 300 + /H 1300/1340 550x700x780 320 x 500 x 18 10 12 12
RAKU 100 1150 500x500c620 350 x 10 3 6 6

(*) Modelo N 300 y N 300 /H = 2 placas por piso.
(**) El Conjunto de refractarios recomendados corresponde a la composicion en cantidades del Kit de
Placas y Soportes ofertado en la lista de los hornos. No obstante puede solicitarse cualquier otra

composicion que interese.
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